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Consumo aparente de cemento en Espafia, afio mévil (Mio t
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Coste total clinker gris 2010 (%)
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Combustibles y CO,
representan casi el
- 55 % del coste medio
de produccion de

clinker:
- CO,: 32,5%
'''''''''''''''''''''''''''' _ Camalaiictilalas 91 10/
LOMmMmpoustinieé:. c1,17

Precio del CO,: 13,9 €/t
en Octubre 2010. Hoy
........................................ 16,5€ /t
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...la tendencia del precio del coke de petroleo... W
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ltimo
afio, pero estd prevista una subida significativa en 2013 (25€/t aprox).
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@ La competitividad pasa por reducir costes y aumentar la calidad.

@ En la reduccion de costes los factores mas importantes ahora son:

» La reduccidon de las emisiones de CO;.( escenario de subida de
precios de 20 a 40€/t CO,).

» La reduccion en el precio de los combustibles. (escenario de subida

de precios del Petcoke por encima de 100€/t petcoke).
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Somos una emg ~ w
alternativas para consegui
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@ El Grupo Cementos Portland Valderrivas ha alcanzado la posicion 87 en
el indice MERCO 2011.

€ MERCO es una herramienta de evaluacion reputacional que mide la

reputacion de las companias espanolas con facturacion superior a 50 Mio€.

@ E| Grupo lidera el sector del cemento en Espafia por segundo afio.

GRUPOS CEMENTEROS

PORTLAND VALDERRIVAS

LAFARGE CEMENTOS 2° 4°
HOLCIM 3° 2°
CEMEX 4° 3°
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Estas son las opciones para reducir nuestras emisiones % W
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Utilizacidon de combustibles alternativos en lugar de fosiles.

Utilizacion de materias primas alternativas descarbonatadas o de biomasa.

* & o

Cambio en el catalogo de productos hacia otros con menor emisién de CO,.

€ Mejoras en la eficiencia energética de las fabricas.

POSIBILIDAD DE REDUCCION 2011 EMISIONES RESTANTES

Materias primas

descarbonatadas 4% CO, de

calcinacion

Adiciones al clinker
13%

Mejora de la eficiencia
energética 2%

Biomasa y residuos CO, de
17% combustidn
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1tn de petcoke =====)  3tn CO,

+Petcoke 7.500 Kcal/kg

eHarinas 4.000 - 4.500 (100% biomasa)
eMaderas 2.000 - 3.000 (100% biomasa)
+Neumaticos 3.000-3.500 (30% biomasa)

elLodos Edar 6.000 - 7.000 (90% biomasa)

oFraccion Resto 2.200-3-200 (35% biomasa)
eDisolventes 5.000-6.000 ( 0% biomasa)

El uso de uno u otro depende del precio del CO, o
del precio recibido por valorizar el residuo.
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Reducciones estimadas por la utilizacion de P w
combustibles alternativos
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Ahorro de CO, estimado para los
distintos materiales consumidos

t CO,/tres.
equiv (*)

COMBUSTIBLES % biomasa

Harinas animales
\WETEIER

Lodos
Neumaticos

CDR

Disolventes

(*) t residuo equivalente: son las toneladas de residuo
necesarias para sustituir una t de petcoke.

Poder calorifico estimado para el petcoke: 33.000 MJ/t
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ralorizacion de residuos en W
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- AMBIENTALES SOCIALES ECONOMICAS

* Ahorro de recursos * Reduccidn del vertido. * Mayor
naturales. * Evita la construccion de  competitividad de la
. : : : . .

VENTAJAS Menos residuos a nuevas' mstalaaongs de |ndgstr!a. 5
vertedero. tratamiento de residuos. ® Disminucion del
* Reduccion del CO, * Nuevas soluciones de coste energético.
global. gestion. * Menor coste de CO,.
® Oposicion de algunas  ® Oposicidon por parte del  ® Inexistencia de un
Administraciones a la entorno local: vecinos, mercado maduro de

S concesion de permisos.  ecologistas, etc. residuos.
* Permisividad * Bajo coste del
legislativa con el vertido. vertido.

la valorizacion conlleva asimismo: h

# Una mayor regulacion administrativa (AAl, EIA)
# Controles ambientales mas exigentes y limites mas estrictos.
\® Necesidad de instalaciones especiales. )
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@ Las fabricas de cemento espafiolas han sufrido el mayor proceso de
optimizacion en el cambio de via himeda a via seca.

» 5.000 —6.500 MJ/tclinker = 3.000 — <4.000 MlJ/tclinker

€ A partir de ahi, otras mejoras constantes para mejorar la eficiencia.
» Instalacién de nuevos quemadores o modificacion de los existentes.
» Modificaciones en los intercambiadores y enfriadores.

» Instalacién de precalcinadores.

O
SZ
'<3

€ El mantenimiento de las instalaciones es indispen
mantener la eficiencia energética.

»  Evitar entradas de aire falso.

»  Garantizar el buen funcionamiento.

» En la situacién actual, pequefias mejoras adicionales requerirdn
inversiones millonarias.
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Utilizamos estas materias primas alternativas en .

el crudo

Consumo de materias primas
alternativas al crudo 2010 (t)

Arena de fundicion .
Cascarilla laminacion

Cenizas volantes

Chamota ceramica

Escoria de fundicién

Escoria humeda

Escoria Blanca

lodos papelera

lodos industriales

Pirita

Hormigdn

Yeso residual
HELES
TOTAL (toneladas)

314.579

Materias primas descarbonatadas

N4
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Plan de Accidn

9 Estudio de mercado para la busqueda
de nuevos materiales con caracteristicas
adecuadas.

» Contacto con mas de 340 empresas
de las distintas CCAA donde operamos.

¥ Mais de 175 materiales ensayados a
nivel de laboratorio con sus
correspondientes informes técnicos.

» Principalmente distintas escorias,
cenizas, arenas, escombros, residuos
de hormigon,...

» 15 materiales utilizados a escala
industrial.

» Ahorro de CO, conseguido en 2010:
15.000 t aprox.
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ustitucion energetica y material en e

Cementos Portland Valderrivas (8 fabricas
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4 A
=% sustitucion energética | % sustitucion material
em(bjetivo sustitucion energética2011 emmobjetivo sustitucion material 2011
16%
14% 15,38%
12% * Valorizacidon energética 2011: 4 fabricas
e Sustitucion media (de las 4): 26,5%
10% * Valorizacién material: 8 fabricas 9,81%
8%
6% 5,38% 5,54%
4,93%
4,50% | I 4,15%
3,79%
4% 2,80% 3,07%
2%
0%
200g 20¢y 201¢ 201,
. J
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Tipo de Emision de
Factor -
clinker (**) co, Principales usos
(kg/tcem)

Cemento
(*)
CEM | 95%-100% 807-850 Altas resistencias iniciales

CEM I 65%-94% 552-799 Usos generales
CEM 1 20%-64% 170-544 Resistencia a Sulfatos y/o agua de mar

a) Resistencias a aguas ligeramente acidas

CEM IV 45%-89% 382-756 y carbdnicas agresivas.
b) Hormigdn seco compactado con rodillo

CEM YV 20%-64% 170-544 Bases, sub-bases y firmes de hormigdn

Hormigdn en masa y armado de grandes

CEM VI 25%-55% 212-467 ,
volumenes

*Cada uno de los distintos tipos de cemento tiene varias clases en funcion de las distintas adiciones
utilizadas y sus proporciones.

Los tipos 1, Il y IV son los mas habituales.
** Cantidad de clinker consumido en el cemento producido.

Adiciones consumidas en 2010:
>1.100.000 toneladas
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arrollar nuevos procesos

€® Actualmente el Grupo esta trabajando en varios proyectos de
investigacion para fabricar materiales cementicios con mejora de la
eficiencia energética y bajo CO,.

Materiales
vitreos con
propiedades
cementantes

Microcementos

Hormigon
Exprés

N4
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e Nuevas materias primas para la fabricacion de cementos
(menor dependencia de la caliza).

e Fabricacidn de cemento con materiales descarbonatados 2>
ahorro de materias primas naturales.

e Ahorro potencial de CO, muy significativo, pero aun sin
determinar: pendiente de los resultados del proyecto.

~

J

* |nvestigacidon en nuevos materiales para usos en
microinyecciones en presas: evitar pérdidas de agua y por lo
tanto de energia.

~

e

e Nuevo hormigdn con endurecimiento ultrarapido.

e Gran rapidez de ejecucidon de las obras con las ventajas
correspondientes y ahorro de CO, en el transporte
(4,5tCO,/vehiculo.afio)
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Las cementeras constituyen una solucidn parcial a la gestion de
residuos: valorizacion como combustibles o materias primas.

La gestion de residuos en cementeras es una via significativa
para la reduccion de las emisiones globales de GEls.

Es necesaria la aplicacion estricta de la jerarquia de gestion de
residuos, promoviendo la valorizacion y penalizando el vertido.

La alineacion de las politicas autondmicas, nacionales y
europeas es indispensable.

La apuesta por la I+D es el futuro en un mercado con las
actuales expectativas.

» Mejorar no es suficiente > Hay que cambiar.
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